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成 果 概 要

工作機械の主軸軸受状態やその影響を受ける主軸系の動コンプライアンス等は、加工性能に直接的に影響を及

ぼすためそれらの状態監視が求められている。一方で、 従来その監視は加工点から遠い場所や主軸停止時に

行っているため、 低感度であり、 また、 切削時（主軸回転時）に変化すると知られている工作機械状態を無視し

ている。そこで本研究では、図１に示すように加速度計内蔵工具ホルダを利用し、主軸回転により発生する振動

情報を分析することで、図２に示す主軸軸受状態や図３に示す主軸回転時の動特性情報の高感度監視に世界で

初めて成功した。

　

図１　加速度計内蔵工具ホルダを用いた
開発技術による状態監視の様子

図２　（左）従来技術／（右）開発技術による
軸受状態監視（※同じ縦軸スケール）

図３　開発技術による監視した
工作機械主軸の動特性

今 後 の 展 開

今までこの分野では、 どのように振動等をセンシングするかという観点で様々な技術開発が行われていた。一

方で、 本研究ではその技術を利用する立場で、 センシングした情報をどのように監視 ・ 分析して生産技術者に

とって有益な情報を抽出するかという観点で技術開発を行った。その最初の取り組みとして、 主軸軸受状態や

動特性の監視に成功しており、今後も新しい監視技術の開発に取り組む。

特　徴

● 主軸回転時の振動加速度から主軸軸受状態を監視する技術を開発

● 主軸回転時の主軸系の動特性を監視する技術を開発

● 回転体 （工具ホルダ） における測定と情報抽出技術により高感度／高 SN 比監視を実現
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