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図１ 造形に成功した大型 (1m 以上 ) の
　　　中空構造ジグモデル

図２ ３D 造形部品に対する油圧試験の様子

図３ 設計および造形した油空圧配管内蔵小型 ・ 軽量化ジグモデル

今 後 の 展 開

本研究開発により、 これまでにない大型の航空機製造用ジグおよび複雑３D 内部配管ジグの３D 造形が可能と

なり、 航空機機体製造の高効率化 ・ 高精度化 ・ 自動化に貢献するものと期待される。また、 航空機機体製造以

外のモノづくり産業においても、 本開発技術の適用による大型金属部品の試作や少量生産部品の高効率化 ・ 低

コスト ・ 高精度化等の効果が期待される。
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特　徴

●　高強度アルミニウム合金の大型３D 造形を世界で初めて実現 （図１）

●　内部配管構造を造形し、 24MPa の耐圧試験に成功 （図２）

●　従来の自動化ジグの小型 / 軽量化を実現する複雑３D 内部配管ジグモデルの造形に成功 （図３）

～航空機部品製造用次世代ジグ造形技術の実現～

成 果 概 要

我々が研究開発してきた CF-HM （切削と FSW を融合する新技術） と、 重ね合せ FSW に加えて突き合せ

FSW を融合する技術、 さらにクランプ機構を排除する押圧 FSW 技術を適用することによって、 大型の航空機

部品製造ジグモデルの造形を実現した（図１）。また、 同技術により、 複雑３D 内部配管を有する軽量化ジグモデ

ルを試作することに成功し、油空圧の漏れを生じないことを実証した（図２）。
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